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Typické hodnoty
Typical Values
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EH 100 X X 6525153006108633,0 EH 100

EH 001 XX X 0,5 35 80 1700 14 – 155 57 EH 001

GH 001 XXX 1 34 >400 1600 8 – 156 55 GH 001

TB 002 XXXXX 2 35 >100 1700 6 – 156 58 TB 002

GB 002 X X X 2 35 >100 1700 6 – 156 58 GB 002

TB 003 XXXX 3,2 34 >100 1600 5 – 156 56 TB 003

TL 003 X 75851–50061001>532,3X TL 003

GB 005 XXXX 5 35 >100 1600 4 – 155 56 GB 005

GH 005 X X 5 35 >100 1650 4 – 155 56 GH 005

FK 005 08735uNXXXX 1800 3 – 156 58 FK 005

GB 107 X X 7 35 >100 1700 4 – 156 55 GB 107

NB 108 X X X 65451–30071001>538X NB 108

NB 112 X X X 55451–30561001>5321X NB 112

FC 110 XXX X 10 34 >150 1500 3 – 155 55 FC 110

GB 218 X X X 35351–30541051>3381X GB 218

MA 230 X X 30 35 >150 1500 2 – 154 54 MA 230

MT 230 X 06551–20091028303uNXX MT 230

MA 350 X X 50 34 >150 1500 2 – 154 54 MA 350

MT 350 X 06351–20081028305uNXX MT 350

NB 218 X X 45451–30531002>3381X NB 218

NB 220 X X 45451–30531002>3302X NB 220

NB 425 XX 35451–30041002>3352X NB 425
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EH 501 X X Nu 0,5 27 >200 1350 90 8 152 54 EH 501

GB 502 X X X Nu 2 25 >200 1300 20 5 148 52 GB 502

GB 504 X 250515020521002>524AD – uNXX GB 504

GB 506 XXX Nu 6 28 60 1600 10 4,5 153 57 GB 506

GA 506 XXX Nu 6 28 60 1600 10 4,5 153 57 GA 506

GB 608 X 055416040501002>128AD – uNXX GB 608

MA 611 X X Nu 12 23 >200 1200 50 7 145 52 MA 611

MA 612 X 255417540501002>1241AD – uNXX MA 612

MA 712 X X Nu 12 29 50 1550 10 4 153 58 MA 712

MB 720 X X Nu 20 22 >100 1050 20 7 145 52 MB 720

MA 524 X X Nu 24 26 35 1500 8 4 151 56 MA 524

MA 745 X X Nu 45 26 35 1400 8 4 151 56 MA 745

MA 760 X X Nu 60 25 35 1350 8 4 151 56 MA 760
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EH 801 X X * 0,3 24 >250 900 40 2 130 49 EH 801

EB 801 X X 0,3 24 >250 900 40 2 130 49 EB 801

GB 802 XXXX 2 25 >250 950 10 1,6 132 48 GB 802

MT 802 050312,1520011052>722uNXXXXX MT 802

FB 908 XX XX 8 24 >250 850 5,5 1,5 133 46 FB 908

FC 908 XX X 8 24 >250 850 5,5 1,5 133 46 FC 908

MT 812 X 842312,160501052>6221uNXX MT 812

MT 935 X 940312,10,40501002>6253uNXX MT 935

MT 950 X 050313,15,50501002>7205uNXX MT 950

fiiceps ezem ířovteN .ytondoh ínvitamrofnI  oldinič ícavomrofdo – AD oldinič ínčaelkun – uN ykburt évokalt * :ykmánzoP  kací daného typu.
fiiceps eht tes t’nod yehT .seulav evitamrofnI  tnegA gnidluomeD – AD tnegA noitaelcuN – uN sepiP erusserP * :setoN  cation limits of given grade.

fiizepS eniek eid ,netaD evitamrofnI  lettimsgnumroftnE – AD lettimsgnureielkuN – uN erhorkcurD * :negnukremeB  kation darstellen.
Примечания: * Напорные трубки Nu – Нуклеационнaя добавка DA – Oтформирующий реактив Величины отдельных показателей качества имеют только информационный характер.
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