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1 UCEL

Tento dokument popisuje z&kladni pozadavky a pravidla na nakup vhodnych prdmyslovych hadic, jejich
spravné pouziti, udrzbu a kontrolu ve spole¢nosti.

Prvotnim zamérem pfed rozhodnutim pouzit primyslové hadice by mélo byt posouzeni, zda neni mozno
najit jiné technické feSeni. Zejména mobilni (vétSinou pryzova) hadice by se méla pouzit az jako posledni
moznost. Primyslové hadice maji byt pouzivany vyhradné dle uréeni pro danou latku a pouziti.

2 ROZSAH PLATNOSTI

Dokument je platny pro nasledujici oznacené spole¢nosti / odStépné zavody:

v UNIPETROL RPA, s.r.o. [ BENZINA, odstépny zavod
[ POLYMER INSTITUTE BRNO, odStépny zéavod

Toto vydani rusi:

*  Pracovni pfedpis udrzby 306 ,PouZivani, tdrzba a kontrola hadic a uchyceni v zafizeni Rafinerie,
0.z.", 3. vydani ze dne 14.5.2018, platné pro UNIPETROL RPA, s.r.0. — RAFINERIE, odstépny
zavod.

Tento dokument je zavazny ve spolecnosti pro vSechny zaméstnance i kontraktory, ktefi jsou povéfeni
obsluhou a Gdrzbou provozniho zafizeni. Kazdy zaméstnanec musi byt prokazatelné seznamen
s pracovistém, ukoly a povinnostmi.

Tento dokument neni platny pro laboratorni hadice a pozarni hadice Hasi¢skeého zachranného sboru
spole¢nosti, pro které plati pozadavky stanovené jinymi dokumenty, jako jsou napf. Rad technické sluzby PO
a dokumentace vyrobce.

Zaméstnanec, ktery porusenim tohoto pfedpisu, pfipadné pfedpist souvisejicich, s nimiz byl seznamen,
zpusobi spole¢nosti Skodu, je povinen vzniklou Skodu uhradit ve smyslu ustanoveni Zakoniku prace o
odpovédnosti pracovniku za Skodu.

3 POJMY, DEFINICE A ZKRATKY

Hadice: pruzné vedeni, které slouzi pro pfepravu uvnitf uzavienych kapalnych,
plynnych nebo pevnych latek.

Zameéstnanec: je fyzicka osoba, ktera je v pracovnépravnim vztahu se spole¢nosti na
zakladé pracovni smlouvy nebo dohody, popf. fyzickd osoba, ktera zastava
pracovni pozici ve spoleénosti na zakladé jinych dohod a smiuv.

Kontraktor: je pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera je v obchodnépravnim nebo
ob&anskopravnim vztahu se spolecnosti a jako smluvni strana poskytuje,
respektive je povinna poskytovat smluvni pInéni spole¢nosti.

Uzivatel hadice: zaméstnanec nebo kontraktor, ktery pfi praci provadi manipulace s hadici
Spole¢nost: UNIPETROL RPA, s.r.0.
Vyhrazené plynové zafizeni: jsou zafizeni pro rozvod plyn(i v€etné tlakovych stanic, vyrobu a Upravu

plynd, skladovani a pfepravu plynu, zkapalfiovani a odpafovani plyn(,
zvySovani a snizovani tlaku plynd, spotfebu plynl spalovanim, pro pinéni
nadob plyny, a pro staceni plynt z nadob.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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4 MANAGEMENT HADIC

Hadice podléhaji omezené Zivotnosti a uzivatel se musi fidit nAvodem a dodrzovat doporuceni vyrobce dané
hadice pro jeji pouZzivani, tdrzbu a skladovani, aby nedoslo ke Spatné funkci hadice a v dusledku toho ke
vzniku mimoradné udalosti s nezadoucimi dopady. Pokud ma hadice omezenou dobu pouzitelnost, je
potfebné dbat na dodrzovani této IhGty a v pfipadé potfeby v nejblizSim terminu vyménit.

4.1 ZAJISTENiI BEZPECNOSTI

Poskozené hadice nebo hadicové systémy mohou zpusobit nejen zvySené naklady, ale také mozné Uniky
médii, Urazy atd. Pfi dostatec¢né pozornosti a dodrzovani nasledujicich bodu jim Ize pfedejit.

Predpoklad pro bezpecny provoz:

* Volba hadicovych systému v souladu s pracovnim tlakem, podminkami pouziti a rozméry
»  Oblasti pouziti podle platnych norem nebo jinych pravidel

e Odborné napojeni, spravné a peclivé ulozeni

«  Okamzité nahrazeni poSkozenych hadic nebo vyména celych hadicovych systému

Hlavni pficiny poSkozeni:

* Mechanické poSkozeni

e Prekroeni minimalniho poloméru ohybu
e Prilis velké protazeni

e Nadmérné zkrouceni

» Deformace

* Nevhodné dopravované médium

Pravidelna prohlidka:

« Bezvadny stav obalu hadice, zadné trhliny, bubliny, deformace

+ Réadné upevnéni koncovek

* Predchézeni nasilnému zkrouceni, nataZeni, zalomeni nebo zatiZzeni u koncovek
e Kontrola tésnosti, prosakovani, puchyfi a bouli

AW BW

AY it
Zivotnost hadic: A — $patna montaz B - spravna montaz
N 2 B
Dispozice napojeni: A — Spatny navrh B — spravny navrh

Uzivatel hadice je proto povinen pfi vSech manipulacich dbat bezpe¢nostnich pfedpist a pokynt vedouciho
smény, mistra pfisluSné jednotky a pozadavkl pro pouzivani, instalaci, Gdrzbu, a skladovani hadic.

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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4.2 VOLBA SPRAVNE HADICE

Aby byla zaru€ena optimalni funkce hadice, tak hadice musi byt vybrana podle specifickych podminek
pouziti. Je potfeba vyuzit vSech informaci a poznatkd o dopravovaném médiu, provoznich podminkach a
pFislusnych koncovkach.

Vhodnost hadice je v podstaté uréena svou odolnosti proti chemickym produktdm, které je nutno
prepravovat. | kdyz se pouZije napf. z hlediska chemické odolnosti spravny typ hadice, neznamena to, ze
puvodni vlastnosti zlstanou stabilni nebo se zachovaji po neomezené dlouhou dobu. Pisobeni nékterych
dopravovanych latek m(ze zapfiCinit, Ze nékteré slozky hadice budou degradovat a ze dopravovana latka
muze jimi pronikat nebo vyvolat chemické reakce, které mohou ovlivnit vlastnosti jak hadice, tak i

vvvvvv

vySSi je pracovni teplota, pracovni tlak, rychlost proudéni, tfeni, délka a ¢etnost pisobeni dopravovaného
média, stafi hadice a mnozstvi nedistot v pfepravovaném médiu.

V pfipadé, ze maji byt hadicemi dopravovany jiné latky, nez latky uvedené v nabidkach dodavateld /
vyrobcu, pfipadné odliSného slozeni (koncentrace) a teplota, musi byt provedeno posouzeni vhodnosti hadic
a hadicového vedeni s dodavatelem / vyrobcem.

4.2.1 Podminky pouziti
Médium (dopravovana latka):

e Slozeni (napf. u olejd, plynt a pohonnych hmot)
e Koncentrace (u chemickych latek a smési)
e Teplota (minimum, maximum)

Tlak:

e Tlakové zatizeni (maximalni provozni tlak)

e Saci zatizeni (maximalni podtlak)

» Poruchovy tlak (vypocteny ndsobenim provozniho tlaku bezpe€nostnim faktorem uvedenym
v katalogu)

Externi vlivy:

e Teplota

e Povétrnostni podminky a vlivy

« Kontakt s olejem, vodou nebo agresivnimi latkami

«  Silna mechanicka abraze (napf. klouzanim hadice po abrazivni podlaze, kamenech, hranach atd.)

Polom ér ohybu:

« Dispozice napojeni - kazda hadice ma uveden minimalni polomér ohybu, ktery nesmi byt béhem
uzivani hadice prekroc¢en, jinak dojde k jejimu poSkozeni nebo zkraceni jeji Zivotnosti.

4.2.2 Rozméry hadic
VnitFni pramér:
« Oznacuje jmenovity vnitfni pramér hadice.
Tlous tka stény:
* Oznaduje tloustku st&ny hadice.
Délka:

e PoZzadovana délka hadice, pfipadné standardni délka dodavané hadice (svitku).

4.3 NAKUP HADIC

Uzivatel musi pouzivat pouze hadicové systémy vhodné pro danou oblast pouziti (viz 4.2.1. - podminky
pouziti). K tomu musi byt ve spole¢nosti zajistén proces nakupu vhodnych typld hadic (hadicovych systémi),

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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které pokryji vSechny pozadované aplikace a potfeby podle nalezitych standardu a pravidel. Soucasti
procesu nakupu je i dodani navodu a doporucéeni vyrobce.

4.4 SKLADOVANI HADIC

vvvvv

k tomu pfispivaji napf. teplota, vihkost vzduchu, 0zon, slunecni svit, oleje, fedidla, korozivni tekutiny a pary,
hmyz, hlodavci, radioaktivni materialy apod. Radné skladovani hadic zavisi pfevazné na jejich velikosti
(primér a délka), mnozstvi a pouzitém baleni.

VSeobecné pokyny k zajist éni spravného skladovéani hadic:

» Hadice nesmi byt skladovany na sebe tak, Zze by mohla jejich hmotnost zplsobit deformaci dole
ulozenych hadic.

e Hadice musi byt skladovana v uvolnéném stavu bez pnuti, tlaku (stla¢eni) nebo jiné deformace.
Musi se zamezit kontaktu s pfedméty, které by je mohly propichnout nebo profiznout.

e Hadice, které jsou dodavany jako svitky, musi byt skladovany horizontalné.

» Pokud je to mozné, pryzové vyrobky se skladuji v jejich originalnim baleni, zvl4Sté pokud se u téchto
baleni jedn& o dfevéné nebo plastové bedny a lepenkové kartony. Tyto obaly chrani také pfed
slune¢nim svitem.

e Skladovaci prostor by mél byt chladny, suchy, bezprasny a dobfe vétrany. Skladovani venku, které
nechrani hadice proti povétrnostnim vlivam, je nepfipustné.

» Hadice musi byt chrdnéna pfed hlodavci a hmyzem. Obsluha skladu musi zajistit odpovidajici
opatfeni, aby k poSkozeni nedoslo.

*  Pryzové vyrobky by nemély byt skladovany pod -10 °C a nad +15 °C, pfi€emz horni limit miZze byt
zvySen az na +25 °C. VySsi teploty jsou pfipustné pouze pro velmi kratky ¢asovy interval.

» Ve vytadpénych skladovacich prostorach musi byt pryZové vyrobky chranény pfed zdrojem tepla.
Vzdélenost mezi topnym télesem a skladovanym objektem musi byt minimélné 1m.

» Je nutno predejit skladovani ve vihkych skladovacich prostorach. Je nutno také dbat na to, aby
nevznikla kondenzace vihkosti. Nejpfiznivéjsi je relativni vihkost vzduchu do 65 %.

* Vyrobky by mély byt chrdnény pred svétlem, pfedevSim pfed pfimym slune¢nim svitem nebo pred
silnym umélym svétlem s vysokym podilem ultrafialového zareni. Okna skladovacich prostor je tedy
nutno z tohoto divodu opatfit Eervenym nebo oranzovym (v Zzadném pfipadé ne modrym)
ochrannym natérem. Upfednostnit je nutno osvétleni s normalnimi zarovkami.

» Ve skladovacich prostorach nesmi byt umisténo zafizeni produkujici 0zén, jako napfiklad
elektromotory nebo jiné pristroje, které mohou produkovat jiskry nebo jiné elektrické vyboje. Hoflavé
plyny a pary, které mohou vést fotochemickymi postupy ke tvorbé ozénu, by mély byt odstranény.

+  Zivotnost kompletovanych hadic, véetné jakékoliv doby skladovani nesmi pFekrocit dobu 6 let. U
hadic bez koncovek se muze doba skladovani a nasledné pouziti liSit i vzhledem k pouzitym
materialim, ale nedoporucuje se skladovat hadice déle nez 6 let, i kdyz tato doba mize byt v
nékterych pfipadech podstatné vétsi.

eV pfipadé vyskladnovani pryZzovych hadic k pouZzivani se postupuje dle principu ,First In, First Out”
(FIFO), tj. prvni dovnitf, prvni ven, protoze i za nejlepSich podminek miZe neobvykle dlouhé
skladovéani vést ke zhorSeni fyzikalnich vlastnosti pryZovych vyrobku.

» Tyto pokyny jsou platné i pro skladovani jiz pouzitych hadic, pfiéemz se dana hadice musi pred
uskladnénim fadné zbavit nebezpeénych latek, vyplachnout a vysusit.

4.5 INSTALACE A POUZITI HADIC

Pred instalaci je nutné peclivé provéfit vlastnosti hadice tak, aby typ, pramér a délka odpovidaly
pozadovanym specifikacim. Navic musi byt provedena vizualni kontrola stavu, aby hadice neméla zadna
poskozeni,, fezy nebo jakékoaliv jiné zjevné vady (viz 4.1. — zajiSténi bezpecnosti).

K zabran éni nespravného zachazeni s hadicemi musi byt dodrze  ny nasledujici pravidla a podminky:

» Pouziti hadice musi byt vzdy schvaleno pisemné na evidenénim listu. V pfipadé hadic, které jsou
soucasti zafizeni (stabilni hadice) se jedna o schvaleni provozovani tohoto zafizeni, jako celku.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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eV pfipadé mobilnich hadic pro do¢asné provozni ¢innosti, podléha schvaleni typu hadice vedoucim
vyrobniho tymu a to souhlasem v evidenénim listu.

» Hadice musi byt pfed pouzitim vizualné pfekontrolovana. Nesmi se napojovat ani pouzivat
roztfepené konce hadic ¢i hadice popraskané nebo jinak mechanicky poSkozené.

* S hadici se musi zachazet s opatrnosti. Zabrante vleceni hadic pfes ostré nebo odirajici a abrazivni
povrchy.

» Hadice nesmi byt nasilné taZzena, pokud je zkroucena nebo zauzlena.

» Hadice uréena pro dané médium nesmi byt pouzita pro jiné médium, tj. uréeného vyrobcem (nesmi
dochazet k zaméné hadice napf. hadice na vodu nesmi byt pouzita na plyn apod.).

e Hadice smi byt pouzita jen pro dany pfedepsany maximalni pracovni tlak nebo nizsi. Kazda zména
pracovniho tlaku by se méla uskutec¢nit postupné, tak aby hadice nebyla vystavena tlakovym razim.

e Hadice smi byt pouzity jen pro danou pfedepsanou maximalni teplotu nebo nizsi.

» Hadice nesmi byt zalamovana ani prejizdéna (kromé pfipadt, kdy je v ndvodech vyrobce uvedeno
jinak).

« Pfi manipulaci s hadici vétSich pramér{ je nutno pouzit bubnu nebo navijaku. Pro téZkou saci nebo
vyprazdnovaci hadici (napf. u nakladky / vykladky), by mély byt k podpofe a uchyceni pouzity
pfiméfené uchytky, nosné prvky a jina podobna zafizeni.

e Hadice musi byt fadné podepfeny, aby byl zajiStén bézny pohyb hadice, pokud je pod tlakem
(rozmérové rozdily). Hadice se nesmi podpirat pfes ostré okraje a zavéSovat pomoci provazui a
fetézu (Ize vyuzit ohebné hadicové podpéry nebo specidlni zavésy k tomu urcené).

* Nepouzivejte hadici v pnuti (tahu), V pfipadé upnuti obou koncd hadice mezi dva napojovaci body
(napf. pfiruby/ Sroubeni apod.) musi byt zachovan maly oblouk.

» Hadice nejsou uréeny a vyrobeny tak, aby pracovaly ve zkrutu. BEéhem instalace se musi zajistit, aby
hadice nebyla zkroucena.

» Hadice musi byt fddné upevnéna pomoci odpovidajiciho schvaleného prostfedku.

» Instalace tésnéjSi nez minimalni polomér ohybu (tj. vznik vétSiho zalomeni hadice) snizuje zna¢né
Zivotnost hadice (v€. kovovych flexibilnich hadic). V blizkosti koncovek nesmi byt hadice zalomena a
musi byt zajistén dostatecny (bezpecny) ohyb hadice.

* Nikdy nenavafujte koncovky nebo pfiruby na originalni hadicové koncovky.

» Otevirani media (napf. para, voda, kondenzét) se provadi postupné, tj. nejprve se pfivod pootevie a
az nasledné po ujisténi, ze je hadice prichozi se otevira vice pfip. dle potfeby. Po celou dobu musi
byt pod kontrolou druhy konec hadice tj. nesmi dojit k situaci, ze vpusténé médium nebo hadice
ohrozi pracovniky nebo zafizeni na druhém konci hadice.

4.6 UCHYCENIi POUZIVANYCH HADIC

Hadice, které jsou instalovany a pouzivany musi byt bezpeéné pfipojeny v souladu s navody vyrobce
(hadicové spony, Sroubeni, klemy, objimky, bajonety, rychlospojky, propojky atd.).

Je zakazano pouzivat hadice bez fadného upevnéni.

Hadicové spony s prolisem a Snekovym utahovacim Sroubem se doporucuje instalovat pouze na méné
rizikové aplikace (vodni proplachy atd.). Pro ostatni aplikace se doporucuje pouzivat ¢elistové spony, klemy,
objimky, bajonety.

5 HADICE STABILNI

VeSkeré Cinnosti spojené se stabilnimi hadicemi jsou v kompetenci Utvar(i tdrzby.

5.1 OZNACENI A EVIDENCE POUZIVANYCH HADIC

Stabilni hadice neni potfeba oznacovat, protoze jsou soucasti technické dokumentace véetné jejich
specifikace.

Hadice, jez jsou soucasti strojniho zafizeni, jsou evidovany v ramci Technického mista daného zafizeni.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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5.2 KONTROLA POUZIVANYCH HADIC

Hadice jsou nepfenosné a jsou soucasti zafizeni. Na hadicich se provadi pravidelna vizudlni kontrola
technickym Gsekem (UdrZzbou), pfipadné jeho kontraktora v cyklu pravidelnych preventivnich kontrol na
zafizeni - pochuzek.

5.2.1 Kontrola stabilnich hadic — v provozu (vizual  ni)

» Kontrola zaméfena na prachodnost uvedenou vyrobcem.

» Kontrola uchyceni hadic (mechanické poSkozeni, otfepy, dotaZzeni spon) — v pfipadé stabilnich hadic
se jednda prevazné o pfirubové, pripadné Sroubové spoje).

» Kontrola stavu hadic - mechanické poskozeni, zkrouceni, nataZeni, zalomeni, zauzlovani, stav
povrchu.

5.2.2 Pravidelné testovani / zkouSeni, dle manualu  daného vyrobcem za fFizeni

Vedle pravidelné vizualni kontroly pouzivané hadice v ramci pochtzek musi kazda hadice podléhat
pravidelnému testovani / zkouSeni, dle manuéalu daného vyrobcem zafizeni.

5.2.3 Kontroly nad ramec manualu vyrobce dle provoz  nich zkuSenosti

Udrzba ma pro vybrané stabilni hadice, na zakladé predchozich zkuSenosti, definovany dalsi kontroly a
zkouSky — tyto kontroly jsou samostatné specifikovany a popsany interni N-normou. Norma definuje
kromé prehledu hadic i jejich umisténi, zpdsob kontroly a ¢etnost provadéni. O provedeném ukonu je
zpracovan protokol zalozeny v rdmci pasportu zafizeni.

Hadice, které nesplfiuji kritéria provozovani, jsou v rdmci moznosti ihned ménény, pfipadné jsou
nahlaSena provozovateli pro zajiSténi opatfeni dalSiho provozovani a naplanovani vymény v ramci
zakazkového systému (pozadavek MTT, zakazka SAP).

Demontovana poskozena hadice musi byt ozna¢ena jako neprovozuschopna pro zamezeni dalSiho
pouziti a nasledné zlikvidovana.

5.3 UDRZBA HADIC

| pfes spravny vybér, uskladnéni a instalace hadic je nezbytna jejich pravidelna udrzba. Frekvence kontrol a
udrzby je uréena prevazné typem hadice, druhem pouZziti, manualem daného vyrobcem zafizeni a ¢innostmi
dle ¢lanku 5.2

5.3.1 Kritéria pro vy fazeni z provozu

e QOdfeni obalu (povrchu) nebo vyztuze (opletu) - stupen odfeni se posuzuje podle pracovniho tlaku,
teploty, média a stafi hadice

e Trhliny, bubliny, deformace

*  Promécknuti, smy¢ka nebo zalomeni

* Netésnosti koncovek

Kromeé kontrol hadic UdrZbou je jejich stav pravidelné kontrolovan provoznimi zaméstnanci v ramci obsluhy
zafizeni.

Pokud provozni zaméstnanec shleda hadici nevyhovujici vyse uvedenym podminkam, zajisti kroky nutné
k udrzeni bezpecnosti, pfipadné zajisti odstaveni zafizeni.

To samé plati pro pfipad uvadéni zafizeni do provozu — v pfipadé poSkozeni hadice nesmi byt zafizeni
provozovano.

Uzivatel oznami danou skutec¢nost pfislusnému technikovi udrzby, ktery posoudi dany stav a urci dalSi
postup (vyménu, moznost opravy,...).

6 HADICE MOBILNI

VeSkeré Cinnosti spojené s mobilnimi hadicemi jsou v kompetenci jednotlivych vyrobnich tyma

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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6.1 OZNACENI A EVIDENCE POUZIVANYCH HADIC

Kazda hadice musi byt oznacena napf. plastovou paskou, samolaminovaci etiketou, plechovym Stitkem
apod. Hadice pro do¢asné provozni ¢innosti musi byt ozna¢ena eviden¢nim ¢islem (napf. ve tvaru 008-
LS001_PH xx) a max. provoznimi podminkami jako je médium, tlak a teplota (pokud nejsou uvedeny pfimo
na hadici jiz od vyrobce).

Hadice, jez je soucasti vyhrazeného plynového zafizeni (VPZ) musi byt vzdy vybaveny Stitkem pro svou
evidenci.

Evidence pouzivanych mobilnich (do¢asnych) hadic v provoznich jednotkach spoleénosti musi byt vedeny

v knize / dokumentu, ve kterych je uveden technicky popis umisténi, divod instalace, kdo a kdy instalaci
hadice schvalil a proved! dle Sablony uvedené v Pfiloze G. ZajiSténi a dostupnost evidenénich zaznamd je v
odpovédnosti jednotlivych vedoucich provozli (pokud neni stanoveno feditelem jednotky jinak). V pfipadé, ze
doba pouziti hadice nepfesahne ramec jedné smény a pro pfipojeni je pouzito schvalené pfipojovaci misto
pak se pouZziti pouze eviduje a za spravné pouziti zodpovida mistr.

6.2 KONTROLA POUZIVANYCH HADIC

Frekvence kontrol je uréena pfevazné typem hadice a pouzitim. Prohlidky a hydrostatické testy je nutno
provadét v pravidelnych ¢asovych intervalech, aby se provéfilo, zda je hadice pro dalSi pouziti vhodna.
Béhem pravidelnych vizualnich kontrol musi byt zkontrolovan obal, pfipadna nalomeni, vystupky nebo
meékka mista, které mohou naznacit poSkozeni hadice a nutnost jejiho vyfazeni. Spojky nebo koncovky musi
byt pfi podezfeni na uvolnéni nebo zadvadu zkontrolovany a popfipadé okamzité vyméneény.

6.2.1 Kontrola mobilnich (do €asnych) hadic —p Fed uvedenim do provozu (vizualni)

Vizualni kontrolu hadic je nutné provadét pfed kazdym zapocetim prace na zafizeni v rozsahu:

» Kontrola stavu rychlospojek (povrchové opotfebenti, otfepy, stav konstrukce, €istota zajiStovacich
zamku a protikusu zamku)

» Kontrola stavu a funkéni zkouska zpétné klapky rychlospojek (mechanické poskozeni, Cistota,
tésnost)

« Kontrola stavu protikusu (mechanické poSkozeni, otfepy, Cistota)

» Kontrola stavu hadic pary (mechanické poskozeni, zkrouceni, stav povrchu)

» Kontrola klemovych spon uchyceni hadic (mechanické poSkozeni, otfepy, dotazeni spony)

» Kontrola mechanického stavu koncovky pfipojeni na cisternu (mechanické poSkozeni, otfepy,
Cistota)

» Kontrola oznaceni hadice (nesmi byt pouzita hadice, ktera neni ozna¢ena evidenénim &islem nebo
neni mozné rozpoznat Udaje o povoleném tlaku/teploté)

Tuto kontrolu provadi uzivatel hadice.

6.2.2 Kontrola hadic - sou €ast vyhrazeného plynového za Fizeni

Hadice musi mit svou evidenci, musi mit Stitek a musi byt pravidelné kontrolovany v uréitych cyklech a
rozsahu zkouSek stanovenych inspekci. Hadice smi kontrolovat a vystavovat protokol jen osoba zpusobila
této ¢innosti - inspektor. Hadice se vyfadi z pouzivani za predpokladu, kdyz nevyhovi zkouSce (praskne)
nebo prekro¢i dobu provozu doporuéenou vyrobcem. Hadice, ktera nespliuje kritéria provozovani, musi byt
oznacena jako neprovozuschopna.

6.2.3 Kontrola mobilnich (do éasnych) hadic — v provozu (vizudlini)

» Kontrola zaméfena na priichodnost uvedenou vyrobcem.

» Kontrola klemovych spon uchyceni hadic (mechanické poSkozeni, otfepy, dotaZzeni spony).

» Kontrola mechanického stavu koncovky pfipojeni na cisternovy vtz (mechanické poskozeni, otfepy,
Cistota).

« Kontrola stavu hadic na ramenech a ostatnim zafizeni (mechanické poskozeni, zkrouceni, natazeni,
zalomeni, zauzlovani, stav povrchu).

» Kontrola oznaceni hadice.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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6.3 INTERVAL (PERIODY) ZKOUSEK HADIC

Vedle pravidelné vizualni kontroly pouzivané hadice musi kazda hadice podléhat pravidelnému testovani /
zkousSeni, min. dle navodu vyrobce.

Doporucené terminy zkouSek jsou nésledujici:

» Gumové hadice kontrolovany a zkouSeny pod tlakem — kazdych 12 mésict (pfipadné dle navodu
vyrobce)

» Hadice vyhrazeného plynového zafizeni dle cyklt doporu¢enych inspektorem

» Hadice pro chemicka média a trvale vystaveny pracovnim tlakim a teplotam - kazdych 24 mésict

» Hadice pro pareni cisteren - kazdych 14 dni

» Hadice pro plnéni cisteren - kazdych 24 mésicu

e Hadice pro staceni z cisteren pretlakem — kazdych 24 mésic

» Hadice pro staceni z cisteren hydrostatickym tlakem — kazdych 24 mésict

Zaznamy o vysledcich zkouSek hadic pro pafeni cisteren a gumovych hadic jsou zaznamenavany v knize
(dokumentu) u uZivatele hadice.

Zaznamy o vysledcich zkouSek hadic VPZ jsou kromé protokolu uvedeny pfisluSnymi techniky v pfisluSném
systému (SAP, Visio atd.).

6.4 UDRZBA HADIC

Dokonce kdyz jsou vybér, uskladnéni a instalace hadic spravné provedeny, je nezbytna jejich pravidelna
udrzba. Frekvence kontrol a adrzby je uréena pfevazné typem hadice a pouzitim (viz kap. 6.3).

6.4.1 Cisténi (proplach) hadic

Po pouziti je dulezité peclivé vyprazdnit hadice, a pokud je to nutné, dukladné je vycistit.

Metody ¢isténi zavisi od média, umistnéni a typu hadic.

Proplach je nejéast&j$i pouzivané &isténi a je dostateéné ve vétsiné situaci. Cisti se riiznymi médii jako jsou
napf. ¢ista voda, horka voda, Gistici prostfedky, schvalena rozpoustédla pfi okolni teploté.

Nizkotlakd para muze byt pouzivana, pouze pokud je hadice prachodna. Je tfeba dbat, aby nebyly
prekroéeny maximalni pracovni parametry hadice. Nedoporuéuje se hadici vystavovat maximalnimu
pracovnimu tlaku a maximalni pracovni teploté soucasné.

Kompresni vzduch mudze byt pouzit pouze, pokud je hadice prichodné.
Mechanické ciSténi hadic je zakazano.
6.4.2 Kritéria pro vy Ffazeni z provozu

Pred kazdou praci s hadici musi byt vykonana vizualni kontrola, kterou provede uZzivatel v rozsahu:

. Odfeni obalu (povrchu) nebo vyztuze (opletu). Stupen odfeni se posuzuje podle pracovniho tlaku,
teploty, média a stafi hadice

. Trhliny, praskliny, netésnosti, bubliny, deformace

. Promacknuti, smycka nebo zalomeni

. Netésnost z koncovek a koncu armatur

. Chybéjici oznaceni hadice

Pokud hadice nevyhovi vySe uvedenym podminkam, nesmi byt uvedena do provozu. Uzivatel je povinen
provést jeji vyfazeni nebo opravu a zaznamenat zasah do evidence.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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7 ODPOVEDNOST - stabilni hadice
Cinnost Uzivatel Udrzba Inspekce
Vybér / pouziti spravné hadice S 0] S 4.2/4.5
Nékup hadic S S S 4.3
Skladovani hadic S S 4.4
Instalace hadic O S 4.5
Kontrola / tdrzba mobilnich hadic S O S 5.2/5.3

Vysvétlivky: O - odpovida, S - spolupracuije, | - je informovan

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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8 ODPOVEDNOST — mobilni hadice

Cinnost Uzivatel Udrzba Inspekce Sklady éléaizllfu

Vybér / pouziti spravné hadice @] S S I S 4.2/4.5

Nakup hadic S S (@] S 4.3
Skladovani hadic S O 4.4
Instalace hadic @) 4.5
Uchyceni hadic 0] 4.6
Oznaceni mobilnich hadic O S 6.1
Evidence mobilnich hadic O S 6.1
Kontrola / tdrzba mobilnich hadic @) S 6.2/6.4
Interval zkouSek mobilnich hadic @) S 6.3

Vysveétlivky: O - odpovida, S - spolupracuje, | - je informovan

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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9 SEZNAM SOUVISEJICICH DOKUMENT U

Smeérnice 401 Z&kladni pfedpis v oblasti BOZP
Smeérnice 501 N&kup

Smérnice 844 Udrzba technologického zafizeni

CSN 63 5200 Hadice bez koncovek. Pryzové a plastové hadice. VSeobecna ustanoveni

CSN EN I1SO 1307 Pryzové a plastové hadice - Rozméry hadic, minimalni a maximalni vnitini priméry a
mezni achylky délek Ufezka hadic

CSN EN 12115 PryZové a plastové hadice a hadice s koncovkami pro kapalné a plynné chemikalie -
Specifikace

CSN EN ISO 6808 Plastové hadice a hadice s koncovkami pro sani a nizkotlaké vytékani kapalnych
uhlovodiku - Specifikace

CSN EN ISO 6134 Pryzové hadice a hadice s koncovkami pro nasycenou péaru - Specifikace

CSN EN 1761 Pryzové hadice a hadice s koncovkami pro cisternové vozy - Specifikace

CSN EN ISO 8331 PryZové a plastové hadice s koncovkami - Smérnice pro vybér, skladovani, pouZziti a
udrzbu

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha A Konstrukce pr dmyslové (gumové) hadice

Gumova (pryZzova) hadice se obvykle sklada ze tfi nasledujicich prvkd, pfiéemz kazdy splfiuje svou
dadlezitou funkci:

DUSE:

» Duse je vnitfni konstrukéni ¢ast hadice, které je v kontaktu s pfepravovanym médiem.
Volba spravné smeési umoznuje cilené vymezit pro pfepravu chemikdlii, oleja, abrazivnich a
mnoha jinych latek. Material duSe se vybira podle plisobeni média z pohledu chemikalii,
oleju, abrazivnich latek a s vlivem teploty, tlaku, otéru a elektrostatického napéti.

VYZTUZ (OPLET):

« Vyztuz propujcuje hadici nutnou stabilitu prafezu a schopnost odolavat statickym a
dynamickym tlakim. Tento nositel pevnosti se muze skladat z riznych textilii, pfizi nebo
ocelového dratu resp. z jejich kombinace.

SPIRALA:

» Hadice, které jsou uréené také pro sani / podtlak, resp. maji vykazovat vysokou pruznost
maji navic pfidanu spirdla z ocelového dratu. Spiralové hadice mohou byt vyrdbény na
koncich bez spiraly (s objimkami) pro zjednoduSenou montéz.

OBAL (POVRCH):

* Obal je vngjsi a viditelnd ¢ast hadice. Poskytuje ochranu pfed vné&jSimi vlivy jako
povétrnostnimi podminkami, teplotou, chemikaliemi, mechanickym poskozenim. Povrch
hadice muze byt podle vyrobni metody hladky, vroubkovany, zvinény nebo s otiskem textilu
na povrchu. Zvinény povrch poskytuje vyhodu zvySené ohebnosti, hladky povrch ma
vyhodu ve vysSi otéruvzdornosti a ma lepsi kluzné vlastnosti. Je nutné, aby byl
odpovidajicim zplsobem zvolen vhodny material pro pfislusné podminky pouZziti.

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel



UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana 17/31
Smérnice 343 Vydani 1
Podminky nakupu, pouzivani, tadrzba a kontrola primyslovych hadic Zména 0

Pfiloha B  Seznam schvalenych typ a mobilnich hadic v UNIPETROL RPA, s.r.o.
¢lenény na jednotlivé vyrobni tymy (VT)

V této pfiloze je uveden prehled pouzivanych mobilnich hadic na jednotlivych vyrobnich tymech a Gseku
Facility managementu. Pfehled je aktualni k datu 1.12.2018, k datu vydani smérnice je tento pfehled
informativni. Aktualni evidence uzivanych mobilnich hadic bude vedena na jednotlivych vyrobnich tymech na
formul&fi, uvedeném v pfiloze D této Smérnice.

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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PFiloha B.1 P fehled mobilnich hadic na VT Etylenova jednotka — Te  ply dil (EJ — TD)

@ Evidencni list provoznich hadic VT EJ -TD
U"ii'i}ﬂ (za evidenci zodpovidaji mist¥i dle patrondtnich usek)
&islo hadice technicky popis umisténi a divod instalace (misto a divod
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)
PYR-18-K001 Hadice kovova DN25 PN40 L=3m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K002 Hadice kovova DN25 PN40 L=3m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K003 Hadice kovova DN25 PN40 L=3m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K004 Hadice kovova DN25 PN40 L=3m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K005 Hadice kovové DN25 PN40 L=3m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K006 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K007 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K008 Hadice kovové DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K009 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K010 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K011 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K012 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K013 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K014 Hadice kovové DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K015 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K016 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K017 Hadice kovové DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K018 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K019 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K020 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K021 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K022 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K023 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1 S.S. na skladé
PYR-18-K024 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K025 Hadice kovova DN25 PN40 L=5m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K026 Hadice kovové DN25 PN40 L=10m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K027 Hadice kovové DN25 PN40 L=10m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K028 Hadice kovova DN25 PN40 L=10m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K029 Hadice kovova DN25 PN40 L=10m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K030 Hadice kovova DN25 PN40 L=10m typ KBN1U1S.S. na skladé
PYR-18-K031 Hadice kovova DN50 PN40 L=3m typ KBN2U1 S.S. na skladé
PYR-18-K032 Hadice kovova DN50 PN40 L=3m typ KBN2U1 S.S. na skladé
PYR-18-K033 Hadice kovova DN50 PN40 L=3m typ KBN2U1 S.S. na skladé
PYR-18-K034 Hadice kovova DN50 PN40 L=3m typ KBN2U1 S.S. na skladé
PYR-18-K035 Hadice kovova DN50 PN40 L=3m typ KBN2U1 S.S. na skladé

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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PYR-18-TDO1 Hadice pryZovéd DN50 PN40 L=12m typ Bitumax 177/SPL__|na skladé
PYR-18-TD02 Hadice pryZovéd DN50 PN40 L=12m typ Bitumax 177/SPL__|na skladé
PYR-18-TDO3 Hadice pryZovéd DN50 PN40 L=12m typ Bitumax 177/SPL__|na skladé
PYR-18-TD04 Hadice pryZovéd DN100 PN25 L=11m typ Bitumax 177/SPL_|na skladé
PYR-18-TDO5 Hadice pryZovéd DN100 PN25 L=15m typ Bitumax 177/SPL_|na skladé
PYR-18-P001 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P002 Hadice pryZové CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P003 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P004 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P005 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P006 Hadice pryZové CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P007 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P008 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P009 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P010 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P011 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P012 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P013 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé
PYR-18-P014 Hadice pryZova CALORTEC 165 25/38 L=40m na skladé

Priloha B.2 P fehled mobilnich hadic na VT Etylenova jednotka — St

Pfehled neni uveden, jelikoz nebyl VT EJ SD zpracovan.

udeny dil (EJ — SD)

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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PFiloha B.3 P fehled mobilnich hadic na VT Sklady a dalkovody (VZP

+ NTS)

Unipetrol

Eosour

Evidencni list provoznich hadic VZP + NTS

(za evidenci zodpovidaji mistfi dle patrondatnich tsekii)

Jednou mésicné provede kontrolu odbornd firma tj. na poZadadni ji vytisknete tento list se kterym prekontroluje
prip. v doprovodu operdtora vsechny instalované hadice.

¢islo hadice

technicky popis

umisténi a divod instalace (misto a divod
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)

Poznamka

9863 VZP 1 IVG STEAM VICTORIA 210°C 18BAR Hadice pro ohfev cisteren BZ st. Skupina A
9863 VZP 2 IVG STEAM VICTORIA 210°C 18BAR Hadice pro ohfev cisteren BZ st. Skupina B
9863 VZP 3 IVG STEAM VICTORIA 210°C 18BAR Hadice pro ohfev cisteren BZ st. Skupina C
9863 VZP 4 IVG STEAM VICTORIA 210°C 18BAR Hadice pro ohfev cisteren BZ st. Skupina D
9863 VZP 5 50°C 5BAR Hadice pro odplyn st. cisteren skupina A

9863 VZP 6 50°C 5BAR Hadice pro odplyn st. cisteren skupina B

9863 VZP 7 50°C 5BAR Hadice pro odplyn st. cisteren skupina C

9863 VZP 8 50°C 5BAR Hadice pro odplyn st. cisteren skupina D

9861 VZP 9 PA 1501AX odplynova hadice tubusu C10, BTX [PA 1501AX odplynova hadice tubusu C10, BTX
9861 VZP 10 PA 1501BX odplynova hadice tubusu BZ
9861 VZP 11 PA 1502AX odplynova hadice tubusuPTO
9861 VZP 12 PA 1502BX odplynova hadice tubusu PTO
9861 VZP 13 PA 1503X odplynova hadice tubusu NK
9861 VZP 14 PA 1504X odplynova hadice tubusu C9
8862 SCH 1 IVG STEAM VICTORIA 210°C 18BAR Hadice pro ohfev cisteren NaOH

8862 SCH 2 311 ASA 150 LBS Hadice pro st. cisteren NaOH

8862 SCH 3 EN 12115-NBR-SP-16BAR Hadice pro st. cisteren izopentanu

8862 SCH4 CALORSTEM, ROLASTSTEAM, 7BAR Hadice pro natlakovani cisteren dusikem
8862 SCH 5 CALORSTEM, ROLASTSTEAM, 7BAR Hadice pro natlakovani cisteren dusikem
9622 VZP9 Pfenosné pan. hadice pro TZ.

8862 SCH 6 311 ASA 150 LBS Hadice pro st. izopentanu

8862 SCH7 311 ASA 150 LBS Hadice pro st. izopentanu

8816 VZP-SP 1 Parni hadice Calorsteam W.B. 7 BAR 170°C tUsek VZP+SP

8816 VZP-SP 2 Parni hadice Calorsteam W.B. 7 BAR 170°C Usek VZP+SP

8816 VZP-SP 3 Parni hadice Calorsteam W.B. 7 BAR 170°C Usek VZP+SP

8816 VZP-SP 4 Parni hadice Calorsteam W.B. 7 BAR 170°C Gsek VZP+SP

8816 VZP-SP 5 Parni hadice Calorsteam W.B. 7 BAR 170°C Usek VZP+SP

Ovefil:

Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha B.4 P fehled mobilnich hadic na VT Polyolefiny
(@ Evidencni list provoznich hadic VT PO
Unig;t:.g! (za evidenci zodpovidaji mistfi dle patrondtnich dsekii)
¢islo hadice technicky popis umisténi a divod instalace (misto a divod Poznamka
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)

7531/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7531/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7531/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poufiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7531/4 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7531/5 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7531/6 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7531/7 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7531/8 Calortec 208; 17bar; 210°C 7531 poutiti na inertizace, profuky a uklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7513/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7513 poutziti na profuky zafizeni a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7512/ 1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7512 prizemi poutziti na profuky zafizeni a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7512/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7512 pFizemi poutiti na profuky zafizeni a aklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7512/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7512 3.patro pouZiti na profuky zafizeni a tklid demivoda, vzduch

7721/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7721 poutziti na profuky zafizeni a uklid voda, vzduch, dusik, NT péra, kondenzat
7723/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7723 pfizemi poufiti na profuky zafizeni a dklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7723/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7723 prizemi pouZiti na profuky zafizeni a tklid voda, vzduch, dusik, NT para, kondenzat
7723/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7723 3.patro pouZiti na profuky zafizeni a tklid demivoda, vzduch

Unipetrol

EaEcrour

Evidencni list provoznich hadic VTPO - PE1

(za evidenci zodpovidaji mistFi dle patrondtnich usekii)

Cislo hadice

technicky popis

umisténi a divod instalace (misto a diivod
nebo uvést na skladeé, pak se nevyplriuje schvdleni

a instalace)

Poznamka

7601/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7601 pro oplachy vodou voda
7511/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 zépad pro oplachy vodou voda
7511/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 sever pro dklidové prace voda, vzduch
7511/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 2.podlazi u GL WPA a WPB pro &isténi vzduch
7511/4 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 4.podlaZi u PLB u misi¢e pro &idténi vzduch
7511/11 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlazi pfejimaci nadoba prasku vzduch
7511/12 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlaZi piejimaci nadoba prasku vzduch
7511/13 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlaZi prejimaci nadoba prasku vzduch
7511/14 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlaZi piejimaci nadoba prasku vzduch
7511/15 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlaZi prejimaci nadoba prasku vzduch
7511/16 Calortec 208; 17bar; 210°C 7511 6.podlaZi piejimaci nadoba prasku vzduch
7505/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7505 SV piizemi vzduch
7608/ 1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7608 mixerovna 0,00m oplachy vodou voda
7607/ 1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7607 pro uklid, technologické prace a rozparovani voda, vzduch, péra, kondenzat
Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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@ Evidencni list provoznich hadic VTPO - PE2
Unipetrol < . P 5oz 5 7 o
"'&;Lg, (za evidenci zodpovidaji mistri dle patronatnich usekii)
Cislo hadice technicky popis umisténi a divod instalace (misto a divod Poznamka
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)
7593/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7593 oplachy vodou voda
7593/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7593 purge bin NT para na deaktivaci filtrd NT péra
7593/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7593 purge bin vzduch na ofuky filtr(i - ochoz vzduch
7593/4 Calortec 208; 17bar; 210°C 7593 4.patro N2 u S-5011 pro &isténi dusik
7592/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7592 hlava C-4001 &idténi technologie vzduch
7592/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7592 2.patro inertizace technologie dusik
7583/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7583 vychod nejvy33i ochoz inertizace dusik
@ Eviden¢ni list provoznich hadic VTPO - ENB
= 'g;tml (za evidenci zodpovidaji mistri dle patrondtnich usekii)
nebo uvést na sklade, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)

7411/1 Calortec 208; 17bar; 210°C 7411 kotelna oplachy zafizeni a tklid vzduch, voda, para, kondenzat
7411/2 Calortec 208; 17bar; 210°C 7411 kompresorovna &isténi a klid vzduch, voda

7411/3 Calortec 208; 17bar; 210°C 7411 venek zapad redukéni stanice Gklid vzuch, voda

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Pfiloha B.5 P Fehled mobilnich hadic na VT  Cpavek a komprese a distribuce plyn @

(NH3 a KaDP)

(Q
Unipetrol

ErEmcrour

Evidencni list provoznich hadic VT NH3 + KaDP

(za evidenci zodpovidaji mistii dle patrondtnich usekii)

¢islo hadice

technicky popis

umisténi a dGvod instalace (misto a divod nebo uvést na
skladé, pak se nevyplriuje schvdleni a instalace)

Instalaci proved|

datum jméno

2012/33 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/4 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/5 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/6 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/7 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/8 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/9 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2012/10 SEMPERIT DIN EN 853 SAE100 RCS 100 kolej 135 B dusikovaci stanice,( dusik+ plynny ¢pavek) 26.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2016/1 Ryco AVANGER 1 1/4” MAX WP 140 kolej 135A, ¢pavkovd voda 27.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2016/2 Ryco AVANGER 11/4” MAX WP 140 kolej 135 A, odplyn, Epavek plynny 27.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2018/1 Ryco AVANGER 11/4” MAX WP 140 plnéni autocisteren,¢pavkova voda 27.4.2018| Palkoska(Bilfinger)
2005 06 ROLAST STEAM 7 BAR plnéni autocisteren,odplyn z AC Palkoska(Bilfinger)
3639/1 ROLAST STEAM 6,3 BAR PS100 — 3.patro — pfipojena na hlavni rozvod pary (k rozpafovani)
3639/2 ROLAST STEAM 6,3 BAR PS100 — od TCK ke sbéradi kondenzatu pod mostem , 77“
3608/1 ROLAST STEAM 6,3 BAR st. 3608 - pafeni sudi pod kondenzatory s
5806/1 ROLAST STEAM 6,3 BAR Plnicka koleje 135, 135A
5806/2 ROLAST STEAM 6,3 BAR Plnicka koleje 135, 135A
5712/1 ROLAST STEAM 6,3 BAR Rozdélovac péry st.5712 JIH
5712/2 ROLAST STEAM 6,3 BAR Chladi¢ kondenzatu st.5712
5712/3 ROLAST STEAM 6,3 BAR Chladi¢ kondenzatu st.5712
5713/1 ROLAST STEAM 6,3 BAR st.5713 - proparovani tankl
5713/2 ROLAST STEAM 6,3 BAR st.5713 - proparovani tankl
5713/3 ROLAST STEAM 6,3 BAR st.5713 - proparovani tankl
3609/1 STEAM 150°C,6,3 BAR SKLAD - pdra
3609/2 STEAM 150°C,6,3 BAR SKLAD - pdra
3609/3 ROLAST-STEAM 1 BAR SKLAD - voda
3609/4 RYCO DIEHARD TXA 220 D 1 1/4” DN31,175 BAR |SKLAD - na épavkovou vodu
3609/5 hypress 11/4”" en 853 DIN 20022 SKLAD - na &pavkovou vodu
3609/6 hypress 1 1/4” en 853 DIN 20022 SKLAD - na épavkovou vodu
3609/7 hypress 1 1/4” en 853 DIN 20022 SKLAD - na épavkovou vodu
3609/8 hypress 1 1/4” en 853 DIN 20022 SKLAD - na épavkovou vodu
3609/9 hypress 11/4” en 853 DIN 20022 SKLAD - na &pavkovou vodu
3609/10 hypress 11/4” en 853 DIN 20022 SKLAD - na &pavkovou vodu
3609/11 semperit n 853 din 31 125 BAR SKLAD - na ¢pavkovou vodu
3609/12 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovéni ZC
3609/13 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovéni ZC
3609/14 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovani ZC
3609/15 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovani ZC
3609/16 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovani ZC
3609/17 HYDROSCAND,EGEFLEX N -853,1SN 8,8 mMPa SKLAD - na dusikovéni ZC
Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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@ Evidencni list provoznich hadic vyrobna KaDP
”"igfj ro' (za evidenci zodpovidaji mistfi dle patrondtnich tsekii)
Cislo hadice Technicky popis Umisténi a duvod instalace (misto a divod Poznidmka
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)
1424-KaDP-1 Rolast - Fuel&Oil S&D WP 10 BAR (150 PSI) SAE 10 staceni oleje P28 z 7elezniéni cisterny
1424-KaDP-2 DN 100 Staceni zaolejované vody do autocisterny
1424-KaDP-3 Rolasteam 7bar - DN 25 Profuk chl. prostorti kompresort TBK vzduchem
1424-KaDP-4 Rolasteam 7bar - DN 25 Servis s parou v zimnim obdobi
1424-KaDP-5 Rolasteam 7bar - DN 25 Cidténi obéhovych filtrti parou
1424-KaDP-7 Optimit PND 21/356 - 87 Zahlceni déli¢ek dusikem
1532-KaDP-1 Propojeni NTV a NT N2
1535-KaDP-1 Rolasteam 7bar - DN 25 Servis s parou v zimnim obdobi
1535-KaDP-2 DN 25 Odkaleni recyklového chladice TK 7
1612-KaDP-1 Staceni odpadniho oleje do sudu
1711-KaDP-1 DN 25 PInéni oleje ze sudu
2541-KaDP-1 Alfagomma T350 7bar steam 165°C - DN 50 Staceni odpadniho oleje do podzemni nadrze
2541-KaDP-2 DN 50 Staceni odpadniho oleje do autocisterny
2541-KaDP-3 Rolasteam 7bar - DN 25 Proparovani sudi
2541-KaDP-1/1 Sani - DN 25 Mobilni Zerpadio - .. 4116981
2541-KaDP-1/2 Vytlak - DN 25
2541-KaDP-22 DN 25 Ponorné &erpado - e.&. 22
2541-KaDP-24 DN 25 Ponorné &erpadlo - e.¢. 24
2541-KaDP-2 ND 10-96 - DN 25 Trubkové cerpadlo Flux - e.&. 79059
2541-KaDP-3 DN 25 Trubkové Eerpadlo Flux - e.&. 79060
Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha B.6 P fehled mobilnich hadic na VT POX a Chezacarb (POX + CHZzC)
Prehled neni uveden, jelikoz nebyl VT POX a CHZC zpracovan.

PFiloha B.7 P fehled mobilnich hadic na VT Vodni hospoda  Fstvi (VHO)

U ((Et |
nipetro , o
At Provozni hadice VT - VHO
&islo hadice technicky popis umisténi a divod instalace (misto a divod Poznamka
nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)

. . " . ) e e hadice pro rozparovani zafizeni a potrubi v zimnich
Parni hadice, 7 bar, 170°C (Tubi Gamma Torino - pfip. jiny dodavatel) mésicich na MEOV. bl.22 BE Il

oplach zafizeni a ploch, odvodnéni/odvzdusnéni potrubi

Hadice na vodu, SEMPERIT, 10 bar (pfipadné jiny dodavatel) na BC 11, BC 11, BC 1, bl.22, MCOV, Kopisty, vod. 226, vod.
230, vod. 231, vod. 02, vod. PCH
Hydrantové hadice B 75, C 52, STIMAX International, s.r.o. oplach a &i§téni zafizeni - na skladé

Vzuchova hadice

pfipojeno na rozvod vzduchu na MCOV - &isténi zafizeni

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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PFiloha B.8 P fehled mobilnich hadic na VT Jednotka energetické sl uzby (JES)
. Evidencni list provoznich hadic VT - JES
Umgg:.g! za evidenci zodpovidaji mistfi dle patrondtnich dsekii)
&slo hadice technicky popis umisténi a diivod instalace (misto a divod Poznidmka

nebo uvést na skladé, pak se nevyplriuje schvdleni
a instalace)

706/01 FLEXADUR 100°C, 1,2 Bar pfipojeni mobil. vysavace k rozvodu ve stavbé

706/02 FLEXADUR 100°C, 1,2 Bar pripojeni mobil. vysavaée k rozvodu ve stavhé

706/03 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 13, splachovani zafizeni

706/04 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 14, splachovéni zafizeni

706/05 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 15, splachovéni zafizeni

706/06 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 16, splachovani zafizeni

706/07 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 16, splachovéni zafizeni

706/08 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 17, splachovani zafizeni

706/09 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 18, splachovéni zafizeni

706/10 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 19, splachovani zafizeni

706/11 Aerotec 70°C, 20 Bar EO 20, splachovéni zafizeni

706/12 Aerotec 70°C, 20 Bar BS 1 splachovaéni zafizeni

706/13 Aerotec 70°C, 20 Bar BS 2 splachovani zafizeni

706/14 Aerotec 70°C, 20 Bar granuldt, kolej 42 splachovani zafizeni

706/15 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_0 m splachovani zafizeni

706/16 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_0 m splachovani zafizeni

706/17 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_1 p splachovani zafizeni

706/18 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_1 p splachovani zafizeni

706/19 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_1 p splachovani zafizeni

706/20 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_1 p splachovani zafizeni

706/21 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_2 p splachovani zafizeni

706/22 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_2 p splachovani zafizeni

706/23 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_3 p splachovani zafizeni

706/24 Aerotec 70°C, 20 Bar SR+VM_3 p splachovani zafizeni

706/25 Aerotec 70°C, 20 Bar pod NZ profukovani vzduchem

706/26 Aerotec 70°C, 20 Bar pod NZ profukovani vzduchem

706/27 Aerotec 70°C, 20 Bar pod NZ profukovani vzduchem

706/28 Aerotec 70°C, 20 Bar NZ splachovani zafizeni

706/29 Aerotec 70°C, 20 Bar NZ splachovéni zafizeni

706/30 Aerotec 70°C, 20 Bar VM_Om DN 80
706/31 Aerotec 70°C, 20 Bar VM Om DN 80
706/32 Aerotec 70°C, 20 Bar BS2 DN 80
706/33 Aerotec 70°C, 20 Bar VM_Om DN 50
706/34 Aerotec 70°C, 20 Bar VM _Om DN 50
706/35 Aerotec 70°C, 20 Bar VM_Om DN 50
706/36 Aerotec 70°C, 20 Bar VM _Om DN 50
706/37 Aerotec 70°C, 20 Bar VM_Om DN 50

Pfiloha B.9 P fehled mobilnich hadic na Useku Facility management

Pfehled neni uveden, jelikoz dle vyjadfeni Usek FM zadné hadice nepouziva.

Ovefil:

Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha B.10 P fehled dodavatel G hadic pro UNIPETROL RPA, s.r.o.

firma GMS - Most, s.r.o.

firma RAKORD 100 s.r.o., Most
firma KOHAFLEX CZ, Ostrava
firma FEHAS GROUP spol. s r.o.
firma GUMEX, spol.sr.o.

firma Tubes International s.r.o., Ostrava

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Pfiloha C  Seznam schvalenych typ @ hadic v UNIPETROL RPA, s.r.0. — Jednotky
Rafinérie Litvinov a Kralupy

Priloha C.1 Gumové (pryZoveé) hadice a spony

Typ hadice Pouziti hadic
IGumové hadice]|Calortec 208 AA 25/38|[N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C]
IGumové hadice]|Calortec 165 AA 25/37/|N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C]
IGumové hadice]|Calortec 165 AA 25/38|[N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C]
IGumové hadice]|Calortec 165 AA 25/39/|N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C]
IGumové hadice||Calortec 100 50/63  |IN2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C|

Spona Typ
ISpona hadicovd||SX 9 16-25]
ISpona hadicovd||SX 9 20-32]
ISpona hadicovd||SX 9 25-40)
ISpona hadicovd|[SX 9 32-50)

Dodavatel - firma GMS - Most, s.r.o.
Typ hadice Pouziti hadic
Hadice [CALOR STEAM 165/40, DN 25/36] tlakova na paru DN 25, 0,6/6 MPa (gumotextilni)|
voda 0.35 MPa do 100°C]

Dodavatel - firma RAKORD 100 s.r.o0., Most
Typ Pouziti hadic
IKovové hadice]|PARALLEL K-10 DN 50, mat. AISI 321] (tlakové hadice pro stadeni ZC) pozn.(50%
NaOH, PS-2305)
IKovové hadice PARALLEL K-10 DN 25/A, mat. AISI 316| pozn( Pa 0,25 MPa, 145°C pro propareni

nadob a potrubi)
Dodavatel - firma KOHAFLEX CZ, Ostrava
Dodavatel - firma GMS - Most, s.r.0.
Dodavatel - firma RAKORD 100 s.r.0., Most

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha C.2 Pozarni hadice (ur €ené pouze pro proplachy za Fizeni)

Hadice PYROTEC C52

Proudnice C52

Hadice s proudnici S 6,5

Pozarni hadice P60

Pozarni hadice P6T

pozn.(pro proplachy zafizeni)
Dodavatel - firma FEHAS GROUP spol. s r.o.

Priloha C.3 Parni hadice a hadice odplyn

Kol.151 hadice TM3 PN25 EN 1762 jako nahradu hadice LPG 25-D-En 1762,tepl.-30 - +70 stC
Vyrobce Elaflex Germany

Kol.120,121-hadice odplynu — hadice Elaflex LTW Dn100

kolK36 parni hadice HR I/S 1.4541

oplet Dn10 1.4301
AC parni hadice HR I/S 1.4541
oplet Dn10 1.4301

hadice parni HR I/E Dn12/Pn87
vyrobce Arinox
Silniéni terminal —hadice pro paliva TM1

Vyrobce Sempet flex — Target plus

Ovéril:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel
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Priloha C.4 Hadice pro vzduchotechniku a klimatizaci
Rychlost
Typ hadice Popis Pouziti vzduchu  Poznamka
ALUFLEX MI koohs(-t}:Jonua vrstvena Al hadice s draténou Nizkotlaké vétrani, klimatizace do 20 m/s
ALUFLEX MO Oohebna odolna vrstvena Al hadice s Stredni tlak v&trani Klimatizace | do 25 m/s
Ohebna vrstvena Al hadice s vnitini draténou Vzduch oro vétrani a klimatizace
TERMOFLEX MI kostrou a tepelnou izolaci tlostky 25 mm, 16 h P duch. ohfaty vzduch ' | do 20 m/s
kg.m2, parozébrana chlazeny vzduch, ohfaty vzduc
Ohebna odolna vrstvena Al hadice s vnitini P
TERMOFLEX MO draténou kostrou a tepelnou izolaci tloStky 25 VﬁIdUCh pro (\j/etrr?m Sl}llmat(ljzac}? ' | do 25 m/s
mm, 16 kg.m2, parozabrana chlazeny vzduch, ohfaty vzduc
Ohebna Al laminatova hadice s vnitfnim I;gBf;:]uukckezg?;sgﬁi]?(Sr?éztﬁzs;::
usporadanim jako Aluflex MI, s tepelnou a L RS
SONOFLEX MI hlukovou izolaci z vrstvy mineralni vaty xlﬂl”:unk:svt?llz\?élzzgé:iséwz snizent do 9 m/s
tloustky 25 mm, 16 kg/m3. Vnitini hadice je Klimatizacnich zafizeni a u
perforovana jako tlumi¢ hluku. tepelnych &erpadel
Ohebné odolna Al laminatova hadice s konstiukee obsahule parat@snol
vnitfnim usporadanim jako Aluflex M, s v hlukové izolaci. silné snizeni
SONOFLEX MO tepelnou a hlukovou izolaci z vrstvy mineralni hiu&nosti u vétraé:ich a do 15 m/s
vaty tloustky 25 mm, 16 kg/m3. Vnitini Klimatizacnich zafizeni a u
hadice je perforovana jako tlumi¢ hluku. P
tepelnych ¢erpadel
Ohebna hadice ze dvou vrstev PVC s pro m(_ech’anlcka yetram a .
GREYFLEX polyamidovou tkaninou, zpevnéna spiralovité kllmvatlcka vedenl_ pro odtahy_ do25m/s | Provozn! t(-iplota )
vinutou kostrou z ocelového dratu koure’a prachu silné mec rlanlgky 18az+75°C
odolna barva standardné Seda
Ohebna hadice z vrstvy PVC s polyamidovou | pro mechanicka vétraci a
KOMBIELEX tkaninou na vrchni strané a Al laminatem na | klimatick& vedeni pro odtahy do 25 m/s provozni teplota -
vnitfni strané, zpevnéna spiralovité vinutou koufe a prachu silné mechanicky 18 az +75°C
kostrou z ocelového dréatu. odolna
pro mechanické vétraci a
Polotuha ohebna hadice z Al folie o sile 0,12 EgrfflgkiggﬁfgliIrggon?g(t:?]:);]ick provozni teplota -
SEMIFLEX mm, falcovani mimoradné pevnym odolna h%dice neisou vhodné r)é do 25 m/s |30 az+200°C
vicenadsobnym zamkem , Tripllock". Sl 4 Adh p max. tlak 2 kPa
vloZkovani komind a pro odtah
spalin
Polotuh& hadice z Al folie o sile 0,12 mm,
falcovani mimoradné pevnym vicenasobnym | pro mechanicka vétraci a provozni teplota -
SEMIELEX SONO zamkem ,Tripllock®. Hadice je izolovana klimatick& vedeni pro odtahy do25m/s |30 az +200 °C

vrstvou mineralni vaty o tloustce 25 mm,
vnéjsi plast z hadice Semiflex. Hadice
neobsahuje parotésnou zabranu.

koufe a prachu silné mechanicky
odolna

max. tlak 2 kPa

METALFLEX

Polotuha ohebﬁé hadice z korozivzdorné
oceli 1.4404 (CSN 10088-1) AISI 316L.

pro mechanicka vétraci a
klimaticka vedeni pro odtahy
koufe a prachu jako kominové
vlozkysilné mechanicky odolna

Elektrodesign ventilatory s.r.o0., Multi-vac s.r.o., Lindab s.r.o., Mart s.r.0., Moravska vzduchotechnika s.r.o.,
Systemair a.s., Climat s.r.o.

OVEil:
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PfilohaD Sablona eviden éniho seznamu pouZivanych (mobilnich) hadic v provoz

¢islo hadice

technicky popis

umist éni a davod instalace
(misto a ddvod nebo uvést na
skladé, pak se nevyplriuje

Instalaci provedl|

Schvalil a
zaevidoval mistr
(mistr ma kontrolni

¢innost a zodpovida
za spravnost

poznamka

schvéleni a instalace) datum jméno instalace)
Pripojeni proplachu cerpadla
008-LS001 PHO1 |Kovova HR I/S, DN25 —10m |2301-P03 1.1.2017 Jan. Novak Josef Svoboda N/A

Ovéfil:  Ing. Jan Sailer, Technicky Feditel




